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头型图： 

2

视角

批准

1

钼

3 4

HT1M-12-208-AA-01

版本

2020.04.22

01

4

2020042300398345

D

A

C

A

BB

3

D

1 2

C

第一品号

ITEM CODE

材料
MATERIAL

HT1M-12-208-AA

热压头设计

更改

DESIGNER

APPROVER

审核

CHECKER

更改

陈继君

1.2 ±0.05

1.5

11.
5

A 20.8 ±0.05
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0.
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24 ±0.1



0

0
.
1
7
 
±

0
.0

3

0
.
2
6
 
±

0
.0

3

0
.
4

0
.
7 1

1
.
4

1
.
7
5

2
.
1

2
.
4

2
.
7
5

3
.
1

3
.
3

5
.
7

5
.
9

6
.
2
5

6
.
6

6
.
9

7
.
2
5

7
.
6

7
.
9
5

8
.
3

8
.
6
5

9
.
0
5

头型图： 

钼2020.04.23

HT1M-12-210-AA

4

第一品号

2

01

C

1

C

ITEM CODE

A

材料

4

2020042300398484

B

D

A

B

视角 版本

31

2

D

3

审核

MATERIAL

HT1M-12-210-AA-01

热压头
CHECKER

更改

DESIGNER

设计

APPROVER

批准

更改

陈继君

A

24 ±0.10

6

18
 ±

0
.1

21 ±0.05

R0.2R0.2

R0.5

1.5

1.2 ±0.05
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.
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头型图： 

2

1

视角

4

1 3

更改

钼

版本

2020042300398503

2020.04.23

01

2 3

B

C

ITEM CODE

设计
MATERIAL

D
DESIGNER

D

C

B

A

审核

材料

第一品号

A

HT1M-12-216-AA

4

热压头

批准

CHECKER

更改

HT1M-12-216-AA-01APPROVER

陈继君

A 2.4

21.6 ±0.05

18
 ±

0.
1

24 ±0.10

6

1.3

1.5

1.2 ±0.05

1

1.
5

1
 
±

0
.
0
3

R0.5 R0.5 R0.5



配置说明/表面处理
HT1M-15-C-AA

±0.5

更改

2022031500600287

版本视角

1 2 3 4

1 2 3 4

A

B

C

D

A

B

C

D

第一品号

ITEM CODE
7000600287.1

材料

02

MATERIAL
2022-03-16 热压头设计

更改

DESIGNER

APPROVER

审核

CHECKER±0.23

±0.32

日期

2022-03-16 HT1M-15-C-AA-01
批准

未注公差标记

>120～180 ±0.16

±0.05

±0.02

>180～400

>2～120

>0～2

>400～800

>800

TOLERANCE UNLESS SPECIFIED

最终品号

孙红兵 钼

24 ±0.1

2.7 0.03

18
 
±

0
.
1

1.6

2.保证端面精度；
3.传感器长度300mm；

技术要求：1.去毛刺,未注倒角0.1x45°；

1.6

J

2.70 ±0.03
0.05 X 45°

局部视图 J
比例 8 : 1

2.50

1.50

1

3



头型图： 

2020-11-24

B

材料

C

B

视角

更改D

2020112400452693

2 3 4

02

2 3 4

1

1

HT1M-20-75-AC-01

钼

D

版本

第一品号批准

审核
ITEM CODE

C

A

设计
DESIGNER

APPROVER

热压头

A

更改

HT1M-20-75-AC

CHECKER

MATERIAL
陈继君

7.5 2



1.6

D

A

B

C

D

热压头

HT1M-30-90-AA-01

股份有限公司

01

2019041700297038

版本视角

1 2 3 4

1 2 3 4

A

B

C

快克智能装备

2019-04-17

18

24

9 ±0.02

6

3 ±0.02

0.15 X 45°



1.6 1.6 1.6

头型图： 

审核

CHECKER

更改

HT1M-38-68-AA-01
批准

2020-09-21 钼

01

2020092100430505

版本视角

1 2 3 4

1 2 3 4

A

B

C

D

A

B

C

D

第一品号

ITEM CODE

材料
MATERIAL

HT1M-38-68-AA

热压头设计

更改

DESIGNER

APPROVER

陈继君

24 ±0.10

18
 
±

0
.1

6.8 ±0.050
.
2

3.80 ±0.05

D

1.6

0.2



1

最终品号 配置说明/表面处理

7001072438.1

日期

第 次修改

2025021901072438

版本视角

1 2 3 4

1 2 3 4

A

B

C

D

A

B

C

D

第一品号

ITEM CODE

材料孙红兵

第 次修改

01

MATERIAL

热压头设计

更改

DESIGNER

APPROVER

审核

CHECKER±0.23

±0.32

±0.5

HT2T-30-80-AC

更改

HT2T-30-80-AC-01
批准

未注公差标记

>120～180 ±0.16

±0.05

±0.02

>180～400

>2～120

>0～2

>400～800

>800

TOLERANCE UNLESS SPECIFIED

TA5

R0.57

6.5

0
.
3

3.最终装配好后底部再平面磨;
2.保证底部平整度及光洁度；

5.最终微喷砂；
4.型号需激光打标；

技术要求：

1.去毛刺；

1.6

A
3 ±0.02

25 ±0.05

20

4
2
 
±

0
.
0
5

8.5 ±0.02

4

0.8

I

0.1 X 45°

J

R0.5

2.2



0.7

2
.
2
5

10

5

HT2T-30-175-AB
日期

01

MATERIAL

2022021100589208

版本视角

1 2 3 4

1 2 3 4

A

B

C

D

A

B

C

D

第一品号

ITEM CODE

材料

第 次修改

2022-02-11孙红兵

7000589208.1

第 次修改

热压头设计

更改

DESIGNER

APPROVER

审核

CHECKER±0.23

±0.32

±0.5

2022-02-11

更改

HT2T-30-175-AB-01
批准

未注公差标记

>120～180 ±0.16

±0.05

±0.02

>180～400

>2～120

>0～2

>400～800

>800

TOLERANCE UNLESS SPECIFIED

最终品号 配置说明/表面处理

TA5

2.保证底部平整度及光洁度；
3.型号需激光打标；

4.最终微喷砂；

1.去毛刺,未注圆角R0.1；

技术要求：

1.6

0.
8

E

0
0.03

 
12 -

3 0.05

1.6

0
.3

0.8
0.05 X 45°

25 ±0.1

42
 
±

0.
1

0.0517.5

3
.
2



2

2*5=10

头型图： 

2021-05-22

4

HT2T-46-120-AA-01

TA5

01

2021052200504190

版本视角

1 2 3 4

材料

第一品号

3

C

B

C

DD

A

2

B

A

MATERIAL

ITEM CODE HT2T-46-120-AA

热压头设计

更改

更改

1

CHECKER

批准

审核

DESIGNER

APPROVER

陈继君
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0.8 ±0.05
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.
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+
0
.
0
3

0

4



头型图： 

2019.05.12

HT2T-80-270-AA-01
批准

TA5

01

2019051200305520

版本视角

1 2 3 4

1 2 3 4

A

B

C

D

A

B

C

D

第一品号

ITEM CODE

材料
MATERIAL

HT2T-80-270-AA

热压头设计

更改

DESIGNER

APPROVER

审核

CHECKER

更改

陈继君
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2
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